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HARDWARE WORLDWILD 

主旨: 連軸器選用及安裝步驟 SOP. 

內容:  
一、 相關人員: 機械設計者/ 進料品管/ 機器組裝/ 裝後品管測試 

二、 連軸器作用: 

(一) 安裝於 主動端(馬達)及從動端(負載端:螺桿/ 減速機/ 油壓伺服泵…)之間. 

(二) 100%傳遞馬達輸出扭力及旋轉角度定位. 

三、 須清楚事項: 

(一) 連軸器的選用考量及先後順序 

1. 考量此類機器的 傳動結構接合度尺寸公差的要求: 參考機械便覽JIS B 0401 

(1) 零件相對可移動: 縫隙接合 

(2) 零件相對不可移動: 中間接合/ 緊密接合 

 

2. 考量機器對連軸器彈簧定數的需求, 以選定連軸器類型: 請洽DALU達祿 

(3) 剛性連軸器 

(4) 剛性 鋼片式連軸器 

(5) 撓性連軸器 

 

3. 考量馬達座兩端的組裝 幾何公差: 法蘭面同心度(軸心), 法蘭面垂直度(軸心偏角) 

4. 考量連軸器配合機器重要特性: 扭力/ 轉速/ 同心度/ 偏角/ 軸向公差/ 慣性矩.  

如下圖 
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HARDWARE WORLDWILD 

連軸器組好出貨方式: 

5. 馬達座及連軸器的進料品管: 進料品檢表, 確認合格. 

 

6. 螺桿與馬達座組合. 用 千分錶 確認螺桿與馬達座法蘭面同心.(設備廠 須有合格數據及

檢驗SOP) 

 

7. 連軸器與馬達先初步組合:將連軸器裝入馬達軸心, 此時連軸器能於馬達軸向移動(連軸器

馬達與軸心鎖到仍可滑動狀態). 如附件二 

 

8. 組裝 裝馬達與馬達座. 此時連軸器另側與螺桿軸心鬆組合再一起  

 

9. 將馬達及馬達座組合定位並確認馬達軸與螺桿軸同心及無偏角. 

 

10. 將連軸器軸套與軸心鎖到定位(螺絲平均定位) 

 

11. 連軸器於兩軸心間滑動(確認偏角)360度旋轉(確認同心度). 若沒問題則接下一步驟. 若

有問題則重新確認 步驟6~9. 

 

12. 將連軸器移動到軸套衣設計標準鎖緊軸心的位置. 

(1) 用治具確認連軸器兩軸套法蘭間距離S正確及法蘭平行. 

 

13. 將螺桿及連軸器兩邊軸套依作業規範SOP鎖緊及鎖到規範扭力. 

 如下附件 
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四、 測驗題: 答案 

(一) 馬達座配合公差由誰制定? 

A, 加工單位. B, 製造單位. C, 設計單位 

 

(二) 馬達座及連軸器 進料件檢驗公差不合格時該怎麼做?(複選) 

A, 確認檢驗規範是否正確. B, 依正確規範再檢驗3次. C, 協同設計部門再確認. D,不合格

退貨. D, 先入庫, 等有問題再處理. 

 

(三) 當螺桿裝好後與馬達座同心度不符規怎麼辦? (複選) 

A, 不管.  B, 依規範重新安裝到合格. C, 有問題請主管及同事指導. 

 

(四) 連軸器孔徑公差如何決定? 

A, 做大,讓軸心可放入好安裝就好. B, 做小,組裝時再用敲打組裝就好. C, 依設計規範決

定(軸公差及 該機器結構需求決定配合方式-依機械設計便覽規範) 

 

(五) 連軸器與軸心組合時該如何組裝? 

A, 依自己的認知. B, 依自己的專業+廠商要求標準 =比標準規範要求更高 

 

(六) 當連軸器裝到螺桿及馬達軸心時, 連軸器無法軸向移動時怎辦 ? 

A, 確認兩軸心安裝於馬達座的垂直度及馬達做法蘭面垂直度. 

 

(七) 當連軸器裝到螺桿及馬達軸心時, 連軸器無法旋轉時怎辦 ? 

A, 確認兩軸心安裝於馬達座的同心度. 

 

(八) 軸套螺絲鎖僅扭力如何制定? 

A, 鎖緊就好. B,依螺絲扭力值要求(查資料或連軸器廠商提供規範) 

 

(九) 軸套要與軸心時該注意事項有哪些? (複選) 

A, 軸套玉軸心相對位置定位. B, 軸套法蘭平行度及距離S定位. C, 軸套蘿絲絲對角平均

循序方式鎖緊. D,  扭力依規範要求 
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測驗題目:  

(一) 馬達座配合公差由誰制定? 

A, 加工單位. B, 製造單位. C, 設計單位 

 

(二) 馬達座及連軸器 進料件檢驗公差不合格時該怎麼做?(複選) 

A, 確認檢驗規範是否正確. B, 依正確規範再檢驗3次. C, 協同設計部門再確認. D,不合格

退貨. D, 先入庫, 等有問題再處理. 

 

(三) 當螺桿裝好後與馬達座同心度不符規怎麼辦? (複選) 

A, 不管.  B, 依規範重新安裝到合格. C, 有問題請主管及同事指導. 

 

(四) 連軸器孔徑公差如何決定? 

A, 做大,讓軸心可放入好安裝就好. B, 做小,組裝時再用敲打組裝就好. C, 依設計規範決

定(軸公差及 該機器結構需求決定配合方式-依機械設計便覽規範) 

 

(五) 連軸器與軸心組合時該如何組裝? 

A, 依自己的認知. B, 依自己的專業+廠商要求標準 =比標準規範要求更高 

 

(六) 當連軸器裝到螺桿及馬達軸心時, 連軸器無法軸向移動時怎辦 ? 

A, 確認兩軸心安裝於馬達座的垂直度及馬達做法蘭面垂直度. 

 

(七) 當連軸器裝到螺桿及馬達軸心時, 連軸器無法旋轉時怎辦 ? 

A, 確認兩軸心安裝於馬達座的同心度. 

 

(八) 軸套螺絲鎖僅扭力如何制定? 

A, 鎖緊就好. B,依螺絲扭力值要求(查資料或連軸器廠商提供規範) 

 

(九) 軸套要與軸心時該注意事項有哪些? (複選) 

A, 軸套玉軸心相對位置定位. B, 軸套法蘭平行度及距離S定位. C, 軸套蘿絲絲對角平均

循序方式鎖緊. D,  扭力依規範要求 
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